Modut wyt gcznikow kra ncowych RVS

Instrukcja monta zu i uruchomienia
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Modut wyt gcznikow kra ncowych RVS jest urz adzeniem w prosty sposob

instalowanym na standardowej przektadni slimakowej i przystosowuj acym ja do
powtarzalnej, precyzyjnej pracy mi  edzy dwoma ustawionymi punktami kra  Acowymi,
dowolnej zastony lub okna szklarniowego.

Funkcja: Licznik obrotow z wytgcznikiem krahcowym,

Kompatybilny z przektadniami: VF49 F;, VFR 49 F
W 63 UFC; WR 63 UFC
W 75 UFC; WR 75 UFC
W 86 UFC; WR 86 UFC

Maks. pr edko $¢ wyj$ciowa przektadni: n2 =27 obr/min

Zakres zliczanych obrotow: 0 .... 43 obrotéw watu wyjsciowego

Cechy podstawowe: Catkowita powtarzalnosc
Niezawodnos$¢

Mozliwy montaz na zewnatrz pomieszczenh
Prosty montaz

1. Instalacja modutu wyt acznikéw kra ncowych na przektadni.
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1. Upewnij sie, ze modul wylgcznikdw krancowych (10) oraz zestaw montazowy sg
odpowiednie do zadanej konfiguraciji.

2. Zacznij instalacje od zestawu montazowego. UmieS¢ sworzen (1) oraz kliny (2) w
odpowiednich miejscach. Nastepnie wsun wat (3) w tuleje zdawczg przektadni. Pozycja
sworznia (1) okresla strone instalacji modutu wylgcznika krancowego.

3. Przytrzymujac wat nat6z podktadki (4) oraz pierscienie zabezpieczajace (5) w naciete
rowki.

4. Naloz kotnierz przytgczeniowy (6) na przektadnie oraz przykreé¢ go dwoma srubami (7).

5. Zamontuj modut wytacznikow krancowych (10) na kotnierzu przytgczeniowym (6) i

zabezpiecz go dwoma srubami (8). Upewnij sie, ze sworzen (1) znajduje sie w rowku w
wale drgzonym modutu wylgcznikéw krancowych.
Umie$¢ uszczelniacz (9) w module wytgcznikdw krancowych.




2. Regulacja modutu wyt gcznikow kra ncowych RVS.

Dla Twojego bezpiecze nstwa, podczas regulacji modutu wyt  gcznikow
krancowych napi ecie elektryczne musi by ¢ odtaczone.

Mikrowytaczniki oznaczone sa literami (A) oraz (B), ktére odnosza sie do kierunku obrotow
walu zdawczego.

W celu ustawienia pozycji krancowych nalezy uprzednio zamontowac przektadnie z
modutem wytacznikow krancowych na napedzanym urzadzeniu. Nastepnie nalezy usung¢
gorng pokrywe i postepowac¢ wedtug ponizszej procedury:

Krok 1

Zatacz naped do momentu osiggniecia jednej z
dwu skrajnych  pozycji. Odtagcz  napiecie
zasilajgce. Zwré¢ uwage na kierunek obrotow
walu zdawczego przy osigganiu skrajnej pozyciji
(A) lub (B) odnosnie do kierunkoéw oznaczonych
strzatkami na obudowie modutu.

Krok 2

Poluzuj pare plastikowych kot wspotpracujacych z
mikrowylacznkiem oznaczonym tg sama literg, co
obserwowany wczesniej kierunek wirowania watu
zdawczego. Do poluzowania w/w kot uzyj
zalgczonego klucza imbusowego. Ustaw dwa
rowki na poluzowanych kotach w tej samej pozycji
i obracajac recznie obydwa kota doprowadz do
~wpadniecia” w obydwa rowki rolki
mikrowytacznika  (powinno  by¢é  styszalne
zadziatanie mikrowytgcznika). W tej pozyciji
dokre¢ obydwa kota kluczem imbusowym. Aby
ustawi¢ drugg skrajng pozycje zalgcz naped do
osiggniecia jej i postepuj identycznie z opisang
wyzej procedurg dla mikrowytacznika
odpowiedniego do kierunku obrotéw watu. Zatéz
gérng pokrywe modutu i przykre¢ ja czterema
Srubami.

UWAGA!

W odniesieniu do obrotéw watu zdawczego,
zakres pracy dla modutu wyt  gcznikow
krancowych RVS to 0 — 43 obrotéw.
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