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Enkodery magnetyczne inkrementalne serii MIG Nova firmy STROETER

Charakterystyka mechaniczna

Maksymalna predkos¢ obrotowa

6000 obr/min (1024imp/obr), 3000 obr/min (2048imp/obr)

Zakres temperatury pracy

-30°C do +85°C do

Materiat kotnierza/obudowy

aluminium / stal nierdzewna (inne na zadanie)

Przewdd przytaczeniowy

Ptaszcz zewnetrzny PUR, 6x0,14 ekranowany (A+B, A+B negacje)

Dtugos¢ kabla

Standardowo 2m (inne dtugosci na zadanie)
Dtugosci maksymalne:
- 100m przy 5V DC
- 20m przy 24V DC
- 50m przy 24V DC i czestotliwosci sygnatu maks. 50kHz

Stopien ochrony

Standardowo IP55, maks. IP66 zaleznie od uszczelnienia kotnierza silnika i przektadni

Tolerancja dla watka silnika

promieniowo: 0,05mm, osiowo: 0,2mm

Charakterystyka elektryczna

Napiecie zasilania Ug

5do 24V DC

Maks. czestotliwos¢ impulsow

< 100kHz

Sygnaty wyjsciowe

Impulsy prostokatne, A 90° B i A 90° B zanegowane

llo$¢ impulséw na obrot

32..512, 1024, 2048

Poziom impulséw

Unigi = Ug — 0,7V przy IS10mA, Uiow > 0,7V przy IS10mA

Interfejs elektryczny

Line driver (Push-Pull)

Konfiguracje wyjsciowe

NPN, PNP, RS 422

tel, +48 56 655 92 35+37, fax +48 56 655 02 38

Zabezpieczenie zwarciowe TAK

Zabezpieczenie przed odwrotng TAK

polaryzacjg zasilania

Zaciski

Zacisk Ug ov A B A’ B’
Kabel brazowy biaty 26tty zielony rozowy szary

UWAGA! Nalezy zaizolowac niewykorzystywane wyprowadzenia i chroni¢ je przed zwarciem

Sygnaty wyjsciowe:

W celu okreslenia kierunku obrotéw, przebiegi prostokatne

kanatow A i
Wspotczynnik wypetnienia: 0,5.

Konfiguracje wyjsciowe

B s3 przesuniete wzgledem siebie o 90°.
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UWAGA!
Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z pierscieniem magnetycznym

- nie uzywaj narzedzi z elementami magnetycznymi

- chron zewnetrzng powierzchnie pierscienia przed zniszczeniem

| - zabezpiecz przed zetknieciem z innymi elementami magnetycznymi

- do czyszczenia kotnierza ze stali nierdzewnej i pierscienia
magnetycznego uzywaj alkoholu lub srodkéw

L’~ czyszczacych na bazie acetonu

$D+0.2
—_—

Montaz
1. Zdemontuj klin watka silnika

@% 2. SprawdZ wymiary ta i Da

3.Umies$¢ pierscien tolerancyjny u nasady watu

4. Zatéz pierscien magnetyczny

5. Do montazu pierscienia uzyj odpowiedniej tulei

e Nie przechylaj/ukosuj pierscienia podczas montazu
| 6. Skré¢ i zamontuj klin watka silnika
7. Enkoder musi by¢ uszczelniony po obu stronach przez
kotnierze silnika i przektadni z odpowiednimi uszczelniaczami
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W celu uniknigcia zniszczenia
pierscienia magnetycznego prosimy
zachowac nastepujacg procedure

montazu:
1. Montaz enkodera na kotnierzu

silnika
Montaz silnika z enkoderem
na kotnierzu przektadni





